
 

智能掌控   引領極致精準



讓每個人都能輕鬆上手！
TAKUTROL 為 匠澤自主研發的 CNC 控制系統，專為追求高效率、高精度
與智能自動化的現代化工廠而設計。透過先進的網路解決方案，全面掌
握生產線狀態。藉由收集與分析機台稼動率資料，有效降低停機時間、
提升產能，並維持穩定高效的加工環境。

辦公室網路

工廠網路



•  高效能前端電腦，搭載 Intel-i7 處理器並執行 
 Microsoft Windows 10 作業系統（支援 UWF 安全功能）

•  FANUC 0i-MF Plus 控制器
•  配備 Renishaw LTS 刀具設定器與 OMP-40 主軸量測探頭
•  耐用型 19 吋工業等級觸控螢幕
•  鍵盤與觸控板
•  手輪
•  配備 USB 與網路介面，支援檔案傳輸、條碼掃描器與

 外部裝置連接

硬體規格

軟體與功能
• 標準 CNC 控制操作

- 與 FANUC 相容之操作介面
- 支援 POS、PROG、OFFSET、SYS、MSG 等畫面

• 友善的工件與刀具設定
- 支援矩形與圓形中心尋找功能
- 自動換刀與刀具長度自動量測
- 簡易測頭設定
- 工件尺寸量測功能

• 程式編輯功能
- 對話式程式編輯器

• 智慧化機台功能  
- 先進運動軌跡規劃，實現平滑刀具路徑生成與模擬
- 機台狀態監控（包含主軸震動監測）

• 數位孿生技術
- 支援線上 / 離線三維模型模擬
- 遠端診斷功能

• 工廠聯網能力
- 與產線現場控制器高度整合

• 系統實用工具
- 支援 VNC、FTP、網頁瀏覽與操作日誌記錄功能
- iCal-Assist 智慧行事曆輔助系統
- 設備保養與操作紀錄管理功能

   



01 EASY 智能人工智慧

數位孿生 / 刀具路徑優化 / 高速高精加工

數位孿生

高速高精度加工
提供精簡設定，快速設定機台的加工條件。

數位孿生技術支援線上 / 離線的實體模型模擬，涵蓋加工模擬、防碰撞偵測與程式驗證功能，有效預防加工設定
與加工錯誤。

AI 刀具路徑平滑化
先進的數位控制技術可最佳化軸向運動與刀具
路徑，以實現高速、高精度加工；同時透過 AI 
路徑平滑技術，提升運動品質、縮短加工時間
，並優化表面品質，實現更平順且更精準的加
工結果。

路徑平滑化無刀具路徑平滑化 R 角光潔度改善   

小R角光潔度不佳，
條紋明顯

小R 角光潔度改善，
邊緣精度維持

線上 / 離線模型模擬 切削模擬



友善的工件與刀具準備

02EASY 簡易操作

快速刀具與工件設定
友善的工件與刀具設定功能可協助使用者
快速上手，有效縮短機台設定時間，並降
低因手動設定產生的錯誤風險。

一鍵換刀量刀

輔助探頭量測
透過圖像化的引導式操作，使用者可輕鬆建
立量測程式，無需撰寫任何程式碼。從刀長
測量到工件尋邊，整體流程簡化，能快速完
成設定。程式可透過 MDI 模式上傳並即時執
行，大幅提升作業效率與智慧化程度。

主軸振動監測
即時監測主軸震動與主軸熱伸長補償功能，
提升加工穩定性。

一鍵操作，快速上手。有效縮短培訓時間
、全面提升作業效率，並相容各式刀長量
測系統。



03 EASY 簡易製造管理

稼動監控與分析

機台稼動監控
完整記錄機台使用率、警報紀錄與操作紀錄，有助於
改善生產流程並提升生產效率。

工廠視覺化管理
運用即時與歷史資料，協助降低機台停機時間並最大化作業效率。即時警報通知可迅速引導人員介入處理，
降低長時間停機的風險。系統完整紀錄機台稼動率、警報日誌與操作歷程，支援數據導向的故障診斷與持
續改善。

監控設備運作
透過機台連線與數據分析，掌握工廠運作與
加工流程，全面提升設備稼動率。
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04EASY 簡易編程

直覺的對話式編程

對話式編程可讓使用者透過選擇加工事件並設定參數，輕鬆建立加工程式，無
需撰寫 G-Code。

智慧且直覺式的編程

匠澤精密科技股份有限公司
437 台中市大甲區工十路10號
T +886 4 26811215
F +886 4 26822803
sales-os@takumi.com.tw 
www.takumi.com.tw


